Instrukcja montazu N
paneli elewacyjnych Budmat.

PEG'1I27° (280) W bogatej ofercie produktow BUDMAT

PEG-ZIle znajduje sie specyficzny rodzaj produktu do wykonczenia

PEG-3/215, 3/320 elewadji - panel scienny PEG-1, PEG-2 i PEG-3.

1.

Zastosowanie oktadzin listwowych.

Oktadziny listwowe stanowig efektowne i nowoczesne systemy
elewacyjne stosowane w fasadach nowo wznoszonych lub
modernizowanych obiektow handlowych, przemystowych,
biurowych i uzytecznosci publicznej. Roznorodnos¢ materiatu,
bogata kolorystyka, dowolny sposodb uktadania pozwalajg na
estetyczne ksztattowanie wizerunku elewacji. Bardzo dobrze
komponujg sie na elewacjach w potgczeniu z materiatami
tradycyjnymi, takimi jak szkto, beton czy aluminium.

Panele PEG-1i PEG-2 montowane poziomo, pionowo lub
ukosnie tworzg atrakcyjng powierzchnie pozbawiong widoku
tacznikow (PEG-1) i utwierdzen. Moga by¢ montowane do kaset
sciennych wewnetrznych KSW (produkcji BUDMAT), podktadow
posrednich (rusztow) drewnianych lub metalowych a nawet

bezposrednio do podtoza np. scian murowych.
Sa trafnym produktem do stosowania na elewacje budynkow Rys. 1. Przyktad elewacji wykonanej z pionowych paneli
w Kksztatcie np. wycinka kota.

2.

Rodzaje paneli - szerokosci, grubosci, dtugosci.

Proces produkcyjny nie powoduje koniecznosci ograniczania szerokosci paneli i na zgdanie klienta mozna je wykonac

w dowolnej szerokosci. Firma BUDMAT chcac utatwic podjscie decyzji w zakresie doboru listew elewacyjnych pod wzgledem jego
odpowiedniej sztywnosci i nosnosci wprowadzita jako propozycje zalecane maksymalne szerokosci.

Produkujemy trzy rodzaje paneli:

PEG-1 o grubosci od 0,5 do 1,0 mm (optymalnie 0,7 mm) i szerokosci 270 mm;
PEG-2 o grubosci od 0,5 do 1,0 mm (optymalnie 0,7 mm) i szerokosci 200 mm;
PEG-3 o grubosci od 0,5 do 0,8 mm i szerokosci 215/320 mm.

Panele scienne mozna produkowac w dtugosciach do 6 m. Nie przekraczanie tej dtugosci pozwala osiggna¢ optymalne walory
estetyczne i wytrzymatos$ciowe.
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Konstrukcja panela PEG-1 (rys. 2) umozliwia montaz z regulacjg odstepu na zamkach (miedzy panelami) w granicach od 1,0
do 10 mm. tacznik w tego rodzaju listwach jest ukryty. W przypadku panela PEG-2 (rys. 3) odlegtos¢ miedzy
listwami jest stata i wynosi 15 mm. tacznik pozostaje widoczny w zamkach.
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Rys. 3. Przekroj panela PEG-2 Rys. 4. Przekroj panela PEG-3

3.

Rodzaj materiatu.

Panele $cienne wykonywane sg z tasm stalowych ocynkowanych i tasm stalowych ocynkowanych pokrytych powtokami
organicznymi, co zapewnia im wieloletnig trwatos¢. Na zamowienie istnieje mozliwos¢ wykonania listew z blachy aluminiowej.

Rdzen stalowy: S250GD, S280GD wg PN-EN 10326:2005, DX51D wg PN-EN 10327:2005 Rdzen aluminiowy: EN AW-1050A,
EN AW-1200, EN AW-303, EN AW-3004, EN AW-3005, EN AW-3103, EN AW-3105, EN AW-5005A, EN AW-5251, EN AW-5754 wg
PN-EN 1396:2002

Wymagane wtasciwosci techniczne, wymagania dotyczgce oznakowania, cechowania, dopuszczalne odchytki ksztattow oraz
ocena higieniczna zawarte sg w aprobacie ITB AT-15-4991/2005 oraz w atescie higienicznym.

Uwaga: Zastosowanie i sposob montazu paneli elewacyjnych objetych aprobatg powinny byc¢ zgodne z projektami technicznymi
opracowanymi z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepisow techniczno-budowlanych
oraz zaleceniami niniejszej instrukcji.
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z blachy stalowej z powtoka cynkowg o masie

275 g/m?lub powtoka aluminiowo-cynkowg o masie 150
g/m? i powtokami poliestrowymi SP o grubosci 12

i 15 uym - wewnatrz obiektéw w srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1i C2 wg PN-EN |

SO 12944-2:2001,

z blachy stalowej z powtokg cynkowg o masie

200 g/m? i powtokami poliestrowymi SP o grubosci 12, 15
i 25 pm - wewnatrz obiektow w srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1i C2 wg PN-EN

ISO 12944-2:2001,

z blachy aluminiowej z powtokami poliestrowymi SP

o grubosci 12 i 15 ym - wewnatrz obiektow

w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1i C2
wg PN-EN ISO 12944-2:2001,

z blachy aluminiowej ze stopdw EN AW-303, EN AW-3004,
EN AW-3005, EN AW-3103, EN AW-3105, EN AW-5005A,
EN AW-5251, EN AW-5754 bez powtok organicznych

- wewnatrz obiektow w srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1i C2 wg PN-EN

ISO 12944-2:2001,

z blachy stalowej z powtokg cynkowga o masie 275 g/m?
lub powtoka aluminiowo-cynkowa o masie 150 g/m?

i powtokami poliestrowymi SP o grubosci 251 30 um

lub SP NOVA 50 o grubosci 50 um lub PVDF o grubosci 27
pm - wewnatrz i na zewnatrz budynkow, w srodowiskach
o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN
SO 12944-2:2001,

z blachy aluminiowej z powtokami poliestrowymi SP

o grubosci 25 i 30 pm lub PVDF o grubosci 27 ym -
wewnatrz i na zewnatrz budynkow, w srodowiskach

o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2i C3 wg PN-EN
ISO 12944-2:2001,

z blachy stalowej bez powtok organicznych, z powtoka
cynkowg o masie 200, 225 i 275 g/m? lub aluminiowo-
cynkowg o masie 150 g/m? - wewnatrz obiektow

w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1i C2
wg PN-EN ISO 12944-2:2001,

z blachy stalowej z powtokag cynkowg o masie 200, 225

i 275 g/m? lub aluminiowo-cynkowa o masie 150 g/m?

i z powtokami malarskimi - wg zakresow stosowania
powtok malarskich, okreslonego w Polskich Normach
lub aprobatach technicznych,

z blachy stalowej bez powtok organicznych, z powtoka
cynkowga o masie 350 g/m?lub aluminiowo-cynkowg

o masie 185 g/m? - wewnatrz i na zewnatrz budynkow,

w srodowiskach

o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN
ISO 12944-2:2001.

4.

Odpornos¢ korozyjna.

Ze wzgledu na wymagania ochrony przed korozja listwy PEG-1i PEG-2, w zaleznosci od rodzaju powtok, mogg by¢ stosowane w
nastepujgcych zakresach:

5.

Kategorie korozyjnosci.

Kategorie korozyjnosci oraz przyktady typowych srodowisk wg PN-EN 1SO12944-2001:

Kategoria korozyjnosci C1
wewnatrz ogrzewane budynki z czystg atmosfere np. biura, sklepy, szkoty, hotele.
Kategoria korozyjnosci C2
na zewnatrz obiektéw atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone np. tereny wiejskie;
wewnatrz obiektow nieogrzewanych, w ktérych moze miec¢ miejsce kondensacja np. magazyny, hale sportowe.
Kategoria korozyjnosci C3
na zewnatrz obiektow atmosfery miejskie i przemystowe, o srednim zanieczyszczeniu tlenkiem siarki (IV) np. obszary
przybrzezne o matym zasoleniu;
wewnatrz obiektow produkcyjnych o duzej wilgotnosci i pewnym zanieczyszczeniu powietrza, np. zaktady spozywcze,
pralnie, browary, mleczarnie.
Kategoria korozyjnosci C4
na zewnatrz - obszary przemystowe i obszary przybrzezne o Srednim zasoleniu;
wewnatrz - zaktady chemiczne, ptywalnie, stocznie remontowe statkow i todzi.
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6.

Ogodlne wytyczne montazu.

Folie ochronng z oktadzin zewnetrznych nalezy usungc¢
najpozniej w dniu montazu. W przypadku przedtuzajgcego sie
montazu - do 1 miesigca od wyprodukowania paneli. Pozwoli
to na unikniecie trwatego zwigzania folii z lakierem ochronnym
blachy i zabrudzenia lakieru podczas zdejmowania folii.

W celu unikniecia uszkodzen powtok kolorystycznych ciecie
paneli oraz obrobek blacharskich wskazane jest wykonywac
na stojakach pokrytych miekkim materiatem np. filcem,
styropianem.

Do ciecia paneli sciennych nalezy stosowac pilarki

o drobno-zebnych brzeszczotach, a do obrobek blacharskich
nozyc recznych. Nie wolno uzywac szlifierek katowych i
innych narzedzi wytwarzajgcych wysoka temperature w
trakcie ciecia - moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia powtok
antykorozyjnych blach.

Podczas uktadania paneli sciennych zaleca sie montaz

Z napinaniem tak, by uzyska¢ menisk wypukty na licu panela.
W przypadku zastosowania podkonstrukcji zaleca sie
uwzglednienie mozliwosci jej regulacji na budowie, celem
stworzenia jednej ptaszczyzny.

Pominiecie mozliwosci regulacji moze by¢ przyczyna
niejednolitych refleksow swietlnych na licu paneli Sciennych.

Uwaga: Podczas projektowania projektant powinien
przeanalizowac kwestie rozszerzalnosci termicznej stali lub
aluminium biorgc pod uwage usytuowanie elewacji wzgledem
kierunkow stron swiata (nastonecznienie), dtugos¢ paneli,
grubosc¢ blachy, a co za tym idzie policzy¢, czy jest konieczne
powigkszenie otworow, przez ktore mocowany bedzie panel
do podpor.

/.

Rodzaje podktadéw.

1. Ruszt drewniany wykonuje sie z tat o przekroju 4x6 cm
(drewno klasy Il-ej impregnowane);

2. Ruszt metalowy - elementy z tasm stalowych
ocynkowanych o grubosci 0,7 mm (wg projektu):

e ksztattowniki kapeluszowe typu Q "omega”,

e ksztattowniki typu Z,

e ksztattowniki typu C,

e kasety wewnetrzne (KSW produkcji BUDMAT).

W szczegolnych przypadkach np. w sytuacji, kiedy do kaset

wewnetrznych montujemy panele poziomo wymagany

jest ruszt podwajny (kaseta wewnetrzna + ksztattownik

typu “omega”). Pomiedzy warstwa termoizolacyjna a

elewacyjng nalezy stosowac folie wiatrochronng wysoko

paroprzepuszczalng.

Podktadem moze byc rowniez sciana murowa - stosowana
sporadycznie z uwagi na trudnosci w uzyskaniu idealnie
ptaskiej powierzchni. Do wypoziomowania tego rodzaju
powierzchni zalecamy zastosowanie ksztattownika typu
Z wykonanego z wyniku potgczenia dwoch katownikow.

Odpowiednio uksztattowany otwor (ksztatt “fasolki”)
umozliwia regulacje wysokosci podkonstrukcji, a tym samych
powierzchni podtoza. Na wybor rodzaju podktadu decydujacy
wptyw maja:

e usytuowanie obiektu (strefa wiatrowa),

* rodzaj obiektu (zamkniety czy otwarty),

e wysokosc, szerokosc i dtugosc obiektu.

Powyzsze dane stanowig podstawe do okreslenia obcigzenia
dynamicznego, w tym parcia lub ssania wiatru jakiemu
poddawana jest elewacja obiektu. Wielkos¢ obcigzenia wiatrem
stanowi podstawe do okreslenia przekroju i grubosci rusztu,
jego rozstawu oraz ilosci i rodzaju mocowan.

Uwaga: Rodzaj podkonstrukcji i sposob montazu powinien
byc okreslony w projekcie technicznym. Nalezy scisle
przestrzegac zalecen projektanta. Na indywidualng prosbe
istnieje mozliwosc dobrania podkonstrukcji przez BUDMAT -
inwestycje@budmat.com.pl
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odlegtos¢ pomigdzy elementami rusztu

rusztu (okresla projekt 80-120 cm) dla stali $250
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Rys. 5. Montaz poziomych oktadzin listwowych
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Rys. 6. Montaz oktadzin listwowych w pionie

Montaz oktadzin poprzedzony by¢ musi bardzo doktadnym wymierzeniem powierzchni elewacji z uwzglednieniem

okien, drzwi oraz wszelkich innych elementow architektonicznych.

8.

Kolejnos¢ montazu.

montaz podkonstrukcji pod panel elewacyjny
montaz niezbednych obrobek:

e naroznikow zewnetrznych i wewnetrznych

e listew startowych

o listew krawedziowych (,J")

e listew podziatowych (,H")

e innych

montaz paneli elewacyjnych

montaz obrobek wykonczeniowych
listew zamykajgcych gérnych

obrobek wokot otwordw (okna, drzwi itp.)

Montaz oktadzin listwowych.

Montaz oktadzin listwowych w uktadzie poziomym (rys. 5) prowadzi sie wciskajac dolng krawedz oktadziny w gniazdo
zamocowanej uprzednio listwy startowej, lekko ja dociskajgc (w wyniku czego uzyskuje sie lekkie wybrzuszenie powierzchni).

Nalezy zwroci¢ uwage na utozenie zamkow, tak aby woda z opadow nie wptywata pod miejsce styku miedzy listwami.
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Po zamocowaniu wkretami listwy do podkonstrukcji przystepujemy do zatozenia kolejnego panela w sposob identyczny -
wciskajgc dolng krawedz listwy w gorng panela juz przymocowanego. W miejscu potaczen paneli (na dtugosci) stosujemy
obrobki maskujgce lub dylatacje.
Montaz oktadzin listwowych w uktadzie pionowym (rys. 6) robimy w sposdb analogiczny jak opisany powyzej dla uktadu
poziomego, rozpoczynajgc montaz od naroznika budynku.

10.

Montaz i rodzaje obrébek.

Na rysunkach zamieszczonych ponizej przedstawiamy przyktadowe rodzaje obrdobek, niezbednych do kompleksowego
wykonania elewacji z uzyciem paneli elewacyjnych PEG-1i PEG-2. Wykonujemy rowniez obrdbki na indywidualne zamaowienie

wedtug zlecenia klienta.
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Rys. 9. Przyktad zastosowania dodatkowych elementow
naroznikowych przy podktadzie pod termoizolacje
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L

Rys. 7. Przyktad zastosowania obréobki gornej

L

Rys. 10. Przyktad zastosowania dodatkowych elementow naroznikowych przy podktadzie pod termoizolacje
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Rys. 11. Przyktadowa obrobka otworu okiennego Rys. 12. Przyktadowe obrobki fryzow, attyk i gzymsow
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11.

Transportowanie oraz sktadowanie.

1. Sprawdz, czy specyfikacja dostawy zgadza sie z
rzeczywiscie dostarczonym towarem. Dostarczony towar
nalezy doktadnie obejrzec, a w przypadku stwierdzenia
widocznych uszkodzen lub brakdw nalezy je doktadnie
opisac w protokole odbioru lub liscie przewozowym i
potwierdzi¢ podpisem przewoznika.

2. Do roztadunku zaleca sie stosowanie zawiesi pasowych
lub wozkow widtowych z odpowiednim rozstawem widet
i zabezpieczonych przed uszkodzeniem powierzchni
(zarysowania, wgniecenia itp.).

3. Skrzynia tadunkowa samochodu wykorzystywanego
do przewozu gotowych arkuszy powinna umozliwiac
ich swobodny roztadunek. Wielkos¢ skrzyni nie moze
by¢ mniejsza niz wymiary transportowanych blach
trapezowych. Podczas transportu arkusze muszg
by¢ zamocowane do skrzyni tadunkowej w sposob
uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie zarowno wzgledem
siebie jak i podtoza. Przewoznik winien zabezpieczyc¢
materiat przed zamoknieciem i uszkodzeniem.

4. Podczas recznego roztadunku i zatadunku nalezy unikac
przesuwania arkuszy po sobie oraz po podtozu. Arkusze
nalezy unosi¢. Szczegolnie dtugie winny by¢ zorientowane
pionowo i podtrzymywane co ok. 3 m.

5. Zaleca sie sktadowanie paczek jednowarstwowo.
Odlegtosc paczek od podtoza powinna wynosi¢ minimum
20 cm. Blachy oraz wyroby nalezy przechowywac pod
dachem, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

W czasie przechowywania chroni¢ przed nagtymi
zmianami temperatur i wilgotnosci powietrza, ktére moga
spowodowac kondensacje pary wodnej (absorbowanie
wilgoci z powietrza) zwtaszcza na powierzchniach blach
wzajemnie stykajgcych sie, co moze by¢ przyczyng
powstawania biatych plam korozyjnych na blachach
ocynkowanych i uszkodzen powtok blach powlekanych.
Nie dopuszczac do zawilgocenia przez np. przetozenie
poszczegolnych arkuszy odpowiednimi przektadkami.
Swobodny przeptyw powietrza pomiedzy poszczegolnymi
arkuszami zapobiega uszkodzeniom powtok w wyniku
dziatania wilgoci. Blachy nie wolno przechowywac¢ w
poblizu nawozdw, kwasoéw, tugow itp. oraz w innym
agresywnym srodowisku.

6. W przypadku koniecznosci krotkotrwatego usytuowania
blach oraz wyrobdw na otwartej przestrzeni (na czas
wykonywania robdt montazowych), zapewni¢ pochylenie
pakietow wzdtuz arkusza celem odprowadzenia wody.
Ostoni¢ pakiet przed opadami atmosferycznymi
zapewniajgc swobodng cyrkulacje powietrza. Kontrolowac
stan zawilgocenia.

10.

11.

12.

Uwaga: Blachy pokryte
alucynkiem stanowig grupe

W przypadku zamokniecia kregow nalezy je
bezwarunkowo rozpakowac i wysuszyc¢ przed
magazynowaniem, natomiast w przypadku zamokniecia
arkuszy je doktadnie osuszy¢, a nastepnie

umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza pomiedzy nimi
poprzez zastosowanie przektadek. Blachy ocynkowane lub
alucynkowe powinno sie dodatkowo nattusci¢ za pomoca
oleju zabezpieczajgcego.

Poddanie blach oraz wyroboéw z folig ochronng (jesli

takg zakupiono) dziataniu promieniowania stonecznego
oraz wilgoci moze by¢ powodem uszkodzen powtok
lakierniczych. Po zamontowaniu folie ochronng nalezy
NATYCHMIAST usunac.

Po zakonczeniu prac montazowych powierzchnie

blach nalezy doktadnie oczyscic, aby nie pozostaty
zadne zanieczyszczenia (zwtaszcza metalowe) mogace
spowodowac uszkodzenia powtok lakierniczych i
cynkowych (zarysowania, rdzawe naloty, perforacja itp.).
Wystagpienie uszkodzen powierzchni blach w wyniku
zawilgocenia oraz uszkodzen mechanicznych spowoduje
oddalenie ewentualnych reklamacji.

Blachy z powtokami organicznymi zaleca sie przetwarzac
przed uptywem 3 miesiecy od daty dostawy.

Nalezy unikac przetwarzania blach z powtokami
organicznymi w temperaturach ujemnych. Zalecana
temperatura to powyzej +15°C.

blach powlekanych.

Firma BUDMAT zastrzega sobie
odstgpienie od gwarancji jesli
powyzsze zasady sktadowania
blachy nie bedg przestrzegane.




