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VSEOBECNE PODMINKY PREPRAVY, SKLADOVANi PLECHU A VYROBKU, POZINKOVANYCH, ALUZINKOVYCH NEBO POTAZENYCH
ORGANICKYMI POVLAKY

PFi odbéru zbozi zkontrolujte, zda specifikace dodavky odpovida skute¢né dodanému zbozi. Dodané zboZi by mélo byt peclivé
zkontrolovano a v pfipadé jakychkoli nedostatkd nebo viditelného poskozeni by mélo byt presné popsano v prejimacim protokolu nebo
nakladnim listu a potvrzeno podpisem dopravce.

DOPRAVA

V pfipadé odbéru vlastnim dopravnim prostiedkem by mél mit automobil otevienou nakladaci plochu umoznujici volnou nakladku a
vykladku, pfizpisobenou délce objednanych plechd - plechy by nemély vycénivat pfes boénice vozu. Spravné pripevnéni baliku s plechem
béhem prepravy zabrani odéru natéru. Plechy musi byt chranény proti navlhnuti! Nejvhodnéjsim zplsobem je vykladka v obalech vyrobce
pomoci mechanickych zafizeni. Pro vykladku se doporucuje pouZit popruhové smycky nebo vysokozdvizné voziky s odpovidajici rozteci vidli,
s ochranou proti poskozenim povrchu plechu (mozné poskrabani, promacknuti nebo zlomeni). Ruéni vykladku by mél provadét vhodny
pocet osob, tj. v ptipadé dlouhych tabuli (cca. 6 m) by se mélo zucastnit 6 osob, 3 na kazdé strang, pfiemz vénujte zvlastni pozornost
tomu, aby listy neklouzaly pfes sebe, neohybaly se bocni okraje a aby nedochazelo k jejich roztaZzeni. Dlouhé tabule by mély byt
orientovany svisle a podepreny cca. kazdé 3 m. Deformace plechl béhem vykladky a manipulace zpUsobi pozdéjsi problémy s jejich
spravnou montazi.

SKLADOVAN(

Olejovani a pasivace pozinkovanych plechl ptredstavuje ochranu proti bilé korozi pouze béhem prepravy. Plechy uloZené ve svazcich a
svitcich se nesméji skladovat venku nebo v mistnostech vystavenych pusobeni vihkosti a ménicim se teplotam. Zinkové a aluzinkové
povlaky, zejména ty, které dosud nebyly vystaveny vliviim povétrnostnich podminek, tj. bez ochranného pasma, které je chrani, jsou citlivé
na kondenzaci vodni pary s omezenym pfistupem vzduchu (plech uloZeny ve vrstvach). Zvlastni pozornost je tfeba vénovat vykladce v
zimnim obdobi a skladovani ve vytapénych skladech. V disledku velkého teplotniho rozdilu se mezi archy vysrézi voda. Plechy namocené
béhem prepravy nebo skladovani by mély byt vysuseny, nasledné by mély byt plechy umistény s rozpérami umoznujicimi volnou cirkulaci
vzduchu. Po vyschnuti by mély byt pozinkované (aluzinkové) plechy zkontrolovany a nasledné pokryty vrstvou konzervacniho oleje. Plechy
urcené pro delsi skladovani by mély byt zkontrolovany a nasledné pokryty vrstvou strojniho oleje (plati pro pozinkované a aluzinkové
plechy) a predevsim chranény pred vihkosti (plati pro vsechny plechy). Plech se nesmi skladovat v blizkosti hnojiv, kyselin, louh atd. ani v
jinych agresivnich prostredich.

Vysledkem nedodrzeni vyse uvedenych pravidel je relativné rychla tvorba zinkové koroze (u pozinkovanych a aluzinkovych plechi to mize
byt jen nékolik dni) - tj. v pfipadé pozinkovanych plecht bilych vrstev, volné spojenych s podkladem, ktery nechrani pred korozi a v ptipadé
aluzinkovych plech( - tmavé skvrny. V pfipadé potreby kratkodobého umisténi plechid a vyrobkd na volném prostranstvi (béhem
montaznich praci), zajistéte aby byly baliky naklonéné podélné tak, aby odvadély vodu. Chrarite obal pred srazkami a zajistéte volnou
cirkulaci vzduchu. Kontrolujte stav vlhkosti. Potazené plechy v originalnim baleni by nemély byt skladovany déle nezZ 3 tydny od data
vyroby. Po uplynuti této doby by mély byt obaly rozfiznuty a archy by mély byt umistény s rozpérkami umozniujicimi volnou cirkulaci
vzduchu. Maximalni doba skladovani by neméla byt delsi nez 3 mésice od data vyroby, v opacném pripadé zéruka zanikd. Doporucuje se
skladovat baliky v jedné vrstvé. Vzdalenost balik( a svitk( od zemé by méla byt nejméné 20 cm. Ochranné félie se pouzivaji k dodatec¢né
ochrané potahovanych plech(l pred mechanickym poskozenim. Ochranné félie vas nikdy nezbavuji povinnosti fadné chranit plechy béhem
skladovani nebo pred skodlivymi icinky chemickych latek béhem jejich zpracovéni. Vystaveni kovovych plech( a vyrobkd s ochrannou félii
slune¢nimu zéreni a vlhkosti maze zpUsobit poskozeni lakovych povrchd. Doporucduje se postupné odstrafiovat félii z hotovych profilQ,
prvek po prvku, kratce pred instalaci nasténnych nebo stfesnich prvki na budovu. Proces odstrafovani félie z povrchu chranéného plechu
musi byt provadén pti teploté vyssi nez + 5 ° C. V zimé se doporucuje zahrat plech s félii nebo samotnou félii. Doporuduje se odstranit
ochrannou félii do 3 mésict od data vyroby

REZANI A MONTAZ

K fezani plechl by se mély pouzivat mechanické nebo elektrické ndzky s rotujici hlavou. Po dokonceni montaznich praci je tfeba povrchy
plechl ddkladné ocistit, aby na nich nezlstaly Zadné necistoty (zejména kovové), které by mohly poskodit natér a zinkové povlaky
(skrabance, rezavé vrstvy, perforace atd.). V ptipadé poskozeni povrchu by méla byt co nejdfive provedena nutna (bodova) retus pomoci
laku, ktery odpovida plvodni barvé arch(. V pfipadé pouziti brusky nebude na reklamace bran zfetel. Teplota zpracovani potahovanych
plecht nad 15 °C. POZNAMKA: Vyskyt poskozeni povrchu plechii v diisledku vihkosti a mechanického poskozeni vyluduje jakékoli

reklamace.
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